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Temat rozprawy
Wplyw dodatku wodoru do ostony argonowej na jakosé¢ ztgczy spawanych ze stali stopowych

wykonanych elektrodq nietopliwg

Prezentacja dotyczy tematyki szeroko pojetej jakosci potaczen spawanych, zaréwno
w sferze poprawnosci technicznej, estetyki wykonania oraz srodowiska pracy.

Przekonanie o szkodliwym wptywie wodoru na stal oraz to, ze jest on jedna
z przyczyn bardzo niebezpiecznych peknigé wodorowych w obszarze zlaczy spawanych
powoduje powszechng obawe przed jego stosowaniem w ostonowych mieszankach gazowych
na bazie argonu. Dotyczy to szczegdlnie spawania stali ferrytycznych.

W prezentacji przedstawiono cel pracy, ktorym jest okreslenie wplywu wodoru
zawartego w mieszance oslonowej na bazie argonu na jakoS$¢ zlaczy spawanych
elektroda nietopliwg wybranych gatunkéw stali ferrytycznych.

Sformutowano tezg¢, ze dodatek 1,5 — 2 % wodoru do ostony argonowej chronigcej
jeziorko cieklego metalu nie ma wplywu na pekniecia zlaczy spawanych o charakterze
peknie¢ wodorowych. Spawanie elektroda nietopliwa w atmosferze w/w mieszanki
pozwala na wykonanie dobrej jakoSci spoin, charakteryzujacych si¢ wieksza gladkoscia
lica, glebszym przetopem oraz mniejsza sklonnoscia do podtopien krawedzi
W porownaniu do zlaczy oslanianych czystym Ar.

Badania przeprowadzone w czasie spawania drobnoziarnistych stali ferrytycznych
0 minimalnej granicy plastycznosci 500700 MPa, w ostonie 2, 5 i 10 % dodatku wodoru do
argonu, wykazuja brak wplywu na zwloczne peknigcia wodorowe 1 potwierdzajg
technologiczng mozliwos$¢ stosowania tych mieszanek. W prezentacji przedstawiono ponadto
wnioski z przegladu literatury dotyczacej niszczenia wodorowego stali a takze metody
i wyniki badan wiasnych nad zlagczami spawanymi ze stali ferrytycznych, wykonanych
w ostonie mieszanek argonu z wodorem pod katem wplywu wodoru na $rodowisko

spawania oraz wtasciwosci mechanicznych zigczy.



